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ADESIVOS ESTRUTURAIS E
SUAS APLICACOES
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VANTAGENS DOS ADESIVOS

-BENEFICIOS DE MANUFATURA - PRODUTIVIDADE

vFacil de Usar (Bisnagas e MMD)

vMinima Preparacao de Superficie

~Otima Aparéncia Final sem Retrabalho (estética)
vCompensacao de Irregularidades Dimensionais

vPequeno/ Nenhum Investimento de Capital
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...cont...

-BENEFICIOS DE PROJETO

vUm Unico adesivo para diversos substratos
vUniao de materiais diferentes

vAdaptavel a forma do substrato
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...cont...

-BENEFICIOS DO DESEMPENHO NA ESTRUTURA

vDistribuicao das Forgas;

vAumenta Rigidez (Estruturalidade);
vAtua como selante / isolante;
vMinimiza a Corrosao;

vDiminui Ruidos (Ganhos de NVH Noise Vibration Harshness )
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CONCEITO DE ADESAO

As superficies ficam ligadas entre si devido a uma uniao

quimica, atracao interfacial e ligacao mecanica.
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ADESAO

-TEORIA DA UNIAO QUIMICA

vLigacoes covalentes ou ionicas sao formadas na

interface.
SUBSTRATO
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...cont...

-TEORIA DA ADSORCAO FiSICA

vQuando o adesivo e substrato estao em contato, ocorre
interacao molecular através de forcas de atracao,
eletronegatividade das moléculas (Forcas de Van
der Waals, Forcas de London).
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...cont...

v Pontes de Hidrogénio também atuam no nivel
Intermolecular promovendo a adesao.

Pontes de Hidrogénio
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FORCAS INTERMOLECULARES

+ Forcas Intermoleculares, sdo diretamente dependentes da
distancia entre as moléculas para serem efetivas.

+ Conceito de Molhabilidade - espalhamento do adesivo
sobre o substrato - é muito importante

+ A tensao superficial, tanto do adesivo como do
substrato, é a chave da "molhabilidade”
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...cont...

-TEORIA DA FIXACAO MECANICA

vA rugosidade / irregularidade das superficies propiciam

ganchos mecanicos para ancoragem da substancia

adesiva.
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ADESAO - MOLHABILIDADE

vA adesao também depende da capacidade de um adesivo "molhar” a

superficie do substrato.

v A tensao superficial, tanto do adesivo como do substrato, é a chave

da “"molhabilidade”

vO adesivo deve ter Tensao Superficial nao mais alta que a Tensao

Superficial critica do substrato

S

BAIXO = MEDIO = ALTO =

(dgua sobre o carro (agua sobre a maioria (gasolina sobre o carro)
encerado) dos carros)
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TIPOS DE ADESIVOS

-ADESIVOS ESTRUTURAIS

vAcrilicos
vEpoOxies
vUretanicos

vCianoacrilatos
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ADESIVO ACRILICO

- VANTAGENS - DESVANTAGENS
-Cura a temperatura ambiente “Odor (alguns produtos)
-Cura Rapida “Flamabilidade (alguns

produtos)

-Alta forca de adesao (acima de 3000 .
psi em Al) “Proporcao (10:1, 4:1 ou 2:1
p/alguns produtos)

-Excelente desempenho em substratos o
de dificil adesdo (latdo, aco inox) Cura pobre na superficie em

contato com O3
-Minima/nenhuma preparacgao de
superficie
-Facil Aplicacao

-Alta tolerancia na variacao de
proporcao.
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ADESIVO EPOXI

- VANTAGENS - DESVANTAGENS
-Cura a temperatura ambiente “Requer razoavel preparacao de
superficie

- Boas propriedades mecanicas
_Baixa Fluidez - N3o escorre “Cura mais lenta a temperatura
ambiente comparado com Acrilicos

-Excelente forga de adesao com oA
temperatura “Menor resistencia a impacto que PU

em geral.

- Excelente resisténcia a
intemperies

-Baixa Contracao
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ADESIVO PU

- VANTAGENS - DESVANTAGENS
-Disponibilidade de Mono, bi- “Problema de aplicagao sob alta
componente e Hot-melt umidade
-Cura a temperatura ambiente “Degradacao a temperaturas

' ~ 0
-Absorcao de Vibragao e Impacto acima de ~ 1779 C

~ Mais susceptivel a variacao da

-Excelente adesao em plasticos proporcio de mistura.

(termofixos e termoplasticos)
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CIANOACRILATOS

+ VANTAGENS + DESVANTAGENS
+ Cura rapida a temperatura + Baixa durabilidade em algumas
ambiente superficies
+ Baixa resisténcia a alta
+ Um componente temperatura
+ Alta forca de tracéo + Alto custo

+ Baixa flexibilidade/ baixa
resisténcia a impacto
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ESFORCOS MECANICOS

+ Os quatro esforcos mecanicos basicos que
podem ser aplicados a uma junta adesiva.
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Ty =g So Clisalhamento
(Ferisiie) (shrecz )

L
ArTancanmenio IDespeiamenio

(clieavagse) (eel)
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PROJETOS COM ADESIVOS

- Distribuicao de Forca de - Distribuicao de Forgas de
Cisalhamento. Clevage a Peel.
2 Cleavage
° —— % Peel
T ensao ae 2
2 Cisalhamenty/
o
|_
Localizacao
Localizacao da adesg/
N\
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...cont...

DESIGN DE UNIOES

Correto

Com pressm

Nao recomendavel

peel, tragéo-\

& cisalhamento

cisalhamento ~ ~
—
II‘ compressao | tragao
l compressao Pell, tracao &

& cisalhamento

cisalhamento

t
i ||‘

Compressao &
Cisalhamento
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Tragcao &

Cisalhamento 7
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Cisalhamento & outros
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Tracao & outros
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(B) EM CHANFRO
ACEITAVEL

(C) TOPO DUPLO SOBREPOSTO
EXCELENTE
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(D) CINTA SIMPLES
ACEITAVEL
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(E) CINTA DUPLA
BOM
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(F) CINTA DUPLA CHANFRADA
EXCELENTE
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(G) SOBREPOSICAO SIMPLES
BOM

- |
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(H) CHANFRADO SOBREPOSTO
MUITO BOM
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(I) SOBRECHAPA
BOM

e

(1) DUPLA SOBREPOSICAO
BOM
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TIPOS MAIS COMUNS DE JUNTAS PARA PAINEIS
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CONSIDERACOES DO PROJETO

-UNIOES COM ADESIVOS:
vGanhar maior liberdade de projetos e vantagens do

adesivo
vMaximizar a forca na uniao

vEliminar concentracoes de tensao indesejaveis
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SUBSTRATOS / PROCESSOS

/RTM
vPRFV
vSMC
+PLASTICOS /SPRAY UP
»METAIS vHAND LAY UP
/PULTRUSAO
OMADEIRA

) +«VACUUM FORMING

+MAT. CERAMICOS +INJECAO

oVIDRO +EXTRUSAO
>ESTAMPAGEM

»>USINAGEM
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TIPOS DE FALHAS

TIPOS DE FALHAS

Localizacao

substrato

Interface
substrato/adesivo

adesivo

Interface
adesivo/substrato

substrato

Tipo de Falha

Quebra de
substrato

— Falha adesiva

—» Falha coesiva

— Falha adesiva

—— Quebra de
substrato
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SISTEMAS DE APLICACAO

v Manual - Espalmacao

v'Bisnaga com Aplicador

v MMD - Meter Mixing Dispenser
(Dosagem Mistura e Aplicacao)
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NAUTICO...

Reforcos internos de Estrutur_

Acril

Colagem Deck/Cas-

Acril
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... AUTOMOTIVO...

Fas Laterais
M do Para-Choque

‘ Frontal

PU / Acril



I-OIQI) AskUsHow™

... ONIBUS ...

Teto _
y Cipula Dianteira
PU

Chapa Later
> Acril

Cdapula Tras
U / Acril

Montagem da P
Acril

Chapas Internas do B- Reforco das Portas do B_
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...CAMINHOES

Reforgos do Péra-Choc-

Epoxi
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Lord Industrial Ltda.

Rua Hughson, 55

Distrito Industrial — Jundiai — SP
CEP 13213-110

Fone: (11)2136-7755

Site: www.lordla.com.br
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