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QUAL A IMPORTANCIA EM DESENVOLVER NOVAS SOLUCOES COM
RESIDUOS EM COMPOSITOS?

Atendimento a Legislagao vigente e consequente Valorizagdao de Produtos Pés Consumo (Reciclagem).
Lei Federal de Residuos Sélidos (12.305/2010) e as leis estaduais: SEMA - Pr 01/2014 e CETESB - SMA045/2015.

SECRETARIA DE ESTADO DO MEIO AMBIENTE

GABINETE DA SECRETARIA
PARANA
PUBLICADA NO DOE DE 24-06-2015 SECAO | PAG 43
RESOLUGAO SMA N° 45, DE 23 DE JUNHO DE 2015
EDITAL DE CHAMAM 'O N” 0172014 C.
Convoca os setores empresariais ¢ postas de LOGISTICA REVERSA conforme Define as diretrizes para implementagéo e
Lei 12.305/10 ¢ Decreto 7404/10 da pés-
. consumo no Estado de Séo Paulo, e da
A SECRETARIA DE ESTADO DO MEIO AMBIENTE E RECURSOS HIDRICOS - providéncias correlatas.

SEMA, pessoa juridica de direito public:
com sede na Rua Desemb:
SEMA. neste ato represern ot
rio de Estado Senhor ANTONIO CAETANO DE PAULA JU
l)urg\u I\mdu.nl n° 10.635, de 04 de abril de 2014, portador da Cart
- \Sl’ I’R (I’I /MF n°® 020.396.439-07, torna piblico que a
propostas de Termos de

crita no CNPJ/MF sob o n. 68.621.671/0001-03,
oés, Curitiba- ]’R dur.n.mk dummm ada

A SECRETARIA DE ESTADO DO MEIO AMBIENTE, no uso de suas atribuicGes legais, e

Considerando a Lei Federal n° 12.305, de 02 de agosto de 2010, que dispde sobre a
Politica Nacional de Residuos Sélidos, e sua regulamentagao por meio do Decreto Federal
n°7.404, de 23 de dezembro de 2010;

mpromisso  para

plunu w:‘m du logl eVel oriundas dos setores empres: em especial de Considerando a Lei Estadual n® 12.300, de 16 de mar¢o de 2006, que dispde sobre a
fabricantes, importadores, ntes de produtos de significativo impacto Politica Estadual de Residuos Sclidos, e sua regulamentagdo por meio do Decreto
biental, compromi abilidade pos-consumo para Estadual n° 54.645, de 05 de agosto de 2009;

idos. indicando conjunto de

me de nwlhumnm tratamento e Sy ieando Cotyunio Considerando o dos prazos pelas R ses SMA n° 38, de
b i L8 It IR0 S0 R 02 de agosto de 2011; n°11, de 09 de fevereiro de 2012; e n° 115 de 03 de dezembro de
\nlxdm a0 setor empresaria ciclo ou em outro ciclo produtivo, 2013, e

ou outra d final | d d

com base nos arts. 33 ¢ 34 da Lei Federal

Considerando os resultados dos Sistemas de Loglsllca Reversa obtidos por meio dos
Termos de P de Pos-Consumo, decorrentes das
ADOS Resolugoes SMA n° 38, de 02 de agosto de 2011, e n° 11, de 09 de fevereiro de 2012,
firmados entre a Secretaria de Estado do Meio Ambiente; a Companhia Ambiental do
Estado de Sao Paulo - CETESB, e representantes do setor privado;

ados nos itens que seguem.

ntantes poderdo possuir abrangéncia nacional ou estadual dos setores chamados.
com obrigatoriedade de prog vinculadas especifi
pres prog em
ctores empresariais:

nte ao Estado do Parana.

lint

Ficam convocados a aos  requisitos  minimos
estabelecidos, os seguint
1 - Poliestireno ¢ derivados;

11 - Poliuretano, Fibra de Vidro ¢ derivados plasticos

SEMA: Prazo expirou em Junho/2015. CETESB: Prazo expira em Dezembro/2015.

*Somente um plano de Logistica Reversa foi apresentado e aprovado. *Setor/Empresas que ndo apresentarem / aprovarem plano
de Logistica no estado, estardo sujeitos as penaliza¢des
previstas e poderdo entre outros serem impedidos de

comercializar seus produtos dentro do estado de SP.
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FAZER UM PLANO DE LOGISTICA REVERSA? COMO?

— 905'
Sao obrigados a estruturar e implementar | = IS}
sistemas de logistica reversa, mediante e 0 Distribuidor @ 2 ngf;gfglgfaat%e ngro/Clr::Jc s 2
it e et e it POS-CONSUMO 0 Revenda CONSUMIDOR Acarretar'a ndo emissao/renovagio
consumidor, de forma independente do 0 Loja Prépri X - < ]
A el i ja Propria FINAL da licenca de operacao. =
servico publico de limpeza urbana e de = £
s . 0 Exportacao
manejo dos residuos solidos, os fabricantes,
importadores, distribuidores e comerciantes
F:br:jcatn tezde Se rastreado, verifica-se toda
PRODUTOS "°_ utos de sisrsoen a cadeia produtiva, afim de
Poliuretano (5 responsabilizar os envolvidos i ATERRO
\ na destinagao incorreta, com
as punigoes previstas em lei.
Geraresiduo de = J
Producéo (m
e g
©purcom. o 8
a 2
Fabrica matéria-prima . S E <
% Perda de processo @ 52’322’525?:?3 g é é
2a10% ‘g w o £
>
ATERRO s 2 2 ESTACAO - SEPARACAO
g 9 m MUNICIPAL facEM
ey DE RESIDUO ERHRERANO!
RESIDUO DE POS-VE| ) > |
NDA /I & o
Assume a diferenca da % desperdicio Coprocessamento |"| .
= CUSTO ELEVADO
E RESTRITO
ARTIGO 30 - RESPONSABILIDADE COMPARTILHADA
QUIMICA FiSICA
COM PLANO DE LOGISTICA REVERSA SEM PLANO DE LOGISTICA REVERSA
e . RESINA .NOVO PRODUTO
PURCOM - Associacoes/Entidades do Setor RECICLADA . MATERIA PRIMA

Plano Aprovado no Parana Fabricantes, importadores, distribuidores e comerciantes ] [




/ ALMACO —

l‘ ASSOCIAGAO LATINO-AMERICANA DE MATERIAIS COMPOSITOS

RESUMINDO, O QUE E NECESSARIO PARA QUE O SETOR DE
COMPOSITOS POSSA REVOLUCIONAR?

CADA EMPRESA DEVE CRIAR A SUA LOGISTICA REVERSA (METAS)
+

&P NOVAS TECNOLOGIAS
+

&) NOVOSs PRODUTOS
+

NOVOS MERCADOS /OPORTUNIDADES

REVOLUCAO!

;
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RESIDUOS DE COMPOSITOS MOLDADOS A BAIXA PRESSAO

“PINGADEIRA” MURO; BLOCO; BASE DE LUMINARIA (Etna); MEIO FIO; ETC.
Pode utilizar até 100% Residuo Compoésitos e possibita a utilizagdo de varios tipos de acabamento (Ex.: Pintura; Férmica; Textura; etc.)

1. Eficiéncia produtiva

Média / alta produtividade de pegas moldadas de pequena / média / grande dimensé&o. Peca final com boa qualidade de acabamento, boa tolerancia dimensional.
2. Flexibilidade

Permite moldagem de vérias pegas simultaneamente.

3. Custo eficacia

Otima produtividade, baixo consumo de energia e baixo custo da matéria-prima uma vez que pode utilizar até 100% de residuos de compositos.

4. Investimento

Baixo / Médio.

Descricdo do processo:

Moldagem a baixa pressao e baixa temperatura.
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CASE - MURO

CASE — REVESTIMENTO PREMIUM




Standard
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SOLUCOES EM PLASTICOS
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RESIDUOS COMPOSITOS/LIGNOCELULOSICOS MOLDADOS A BAIXA PRESSAO

Ty

Residuo de Papel com Resina Melaminica (85%) + Resina PU* (15%)

Residuo de Pinus (85%) + Resina de PU* (15%)

Residuo de Madeira Autoclavada (85%) + Resina de PU* (15%)
Residuo de Eucalipto (85%) + Resina de PU* (15%)

Residuo Madeira da construcao Civil (85%) + Resina de PU* (15%)

Residuo Madeira, Poliuretano e Fibra de Vidro (85%) + Resina de PU* (15%)

Resina de PU* - Zero Efeito Estufa + Zero Camada de Oz6nio

1. Eficiéncia produtiva

Média / alta produtividade de pegas moldadas de pequena / média / grande dimenséo.
Peca final com boa qualidade de acabamento, boa tolerancia dimensional.

2. Flexibilidade

Permite moldagem de varias pecas simultaneamente.

3. Custo eficéacia

Otima produtividade, baixo consumo de energia e baixo custo da matéria-prima uma vez que utiliza no minimo até 80% de residuos de compositos e/ou qualquer
residuo Lignocelulésico.

4. Investimento

Baixo / Médio.

5. Diferencial

100% a prova d’agua, mofo, fungos e bolores.

Descricédo do processo:

Moldagem a baixa presséo e baixa temperatura.
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RESIDUOS DE COMPOSITOS MOLDADOS A ALTA PRESSAO

@® Fibrade Carbono Reciclado[epoxy] (95%) + Resina de PU* (5%)
Placa de Circuito Impresso Reciclado (95%) + Resina de PU* (5%)
@® Fibrade Vidro Reciclado com EPS (95%) + Resina de PU* (5%)
® Fibrade Vidro Reciclado (95%) + Resina de PU* (5%)
@ Fibrade Vidro Reciclado + Nucleo de PU* Resina de PU* - Zero Efeito Estufa + Zero Camada de Ozbnio

1. Eficiéncia produtiva

Alta produtividade de pecas moldadas de pequena / média / grande dimenséo.

2. Flexibilidade

Permite moldagem de vérias pecas complexas.

3. Custo eficécia

Excelente produtividade, baixo consumo de energia e baixo custo da matéria-prima uma vez que utiliza até 95% de residuos de compdsitos.
4. Investimento

Baixo / Médio

5. Diferencial

Elevado percentual de residuo / Peca final com excelente qualidade de acabamento / Excelente tolerancia dimensional / Baixa Espessura.
Descricéo do processo:

Moldagem em alta presséo.
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RESIDUO DE COMPOSITO (40%) + RESIDUO TERMOPLASTICO (60%) INJETADOS A BAIXA PRESSAQO

Alta qualidade de peca (injetada) x alta complexidade da peca x alta produtividade x baixo custo da pega final:

1. A eficiéncia produtiva

O equipamento permite alta produtividade injetando até 40kg de material a cada 40 segundos. Isto confere até 3 vezes mais produtividade do que o sistema
tradicional.

2. Flexibilidade

Permite processar simultaneamente quatro produtos de diferentes pesos e formas. (Moldes em carrossel)

3. Custo eficacia

A alta produtividade, baixo consumo de energia e baixo custo da matéria-prima utilizada reduz os custos de produ¢édo em mais de 50%.
Matéria prima: Residuo Termoplastico (60%) + Residuo de Composito (40%).

4. Investimento

Médio / Alto.

Descricéo do processo:

Processo de producgéo sustentavel de inje¢éo a baixa presséo acoplada a um sistema de prensa rotativa, que contribui para um sistema altamente competitivo,
permite atingir 200-300% maior produtividade do que o tradicional, de alta pressao.
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Obrigado.

Jorge Tamura

tamura@devolva.com.br
www.devolva.com.br

55 41 3535-5800 55 41 9644-8452

¥_




